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PROPOSTA

3000356851 Edital: 000000010/2025

CFP-1.19 OSASCO

SUPERVISAO DE CONTR BENS SERVICOS SN 08

Processo:

Centro:

Grupo de Compradores:

Comprador: NICHOLAS THOMAS ESBEGUE Telefone: (11) 3146-7044 E-mail: NICHOLAS.ESBEGUE@SESISENAISP.ORG.BR

Tipo: Cotação Prévia Data: 10.02.2025

Fornecedor: CNPJ:

Endereço: E-mail Corporativo:

CEP: Bairro: Cidade: Estado:

Contato: Telefone: E-mail de Contato:

ITEM ID

PRODUTO

DESCRIÇÃO MARCA MODELO /

REFERÊNCIA

QUANT. U.M. VALOR UNITÁRIO IMPOSTO *¹ VALOR TOTAL PRAZO DE

ENTREGA

GARANTIA

0001 7007029  BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM 64 UN

CONDIÇÕES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSÁVEL PELA PROPOSTA:

 OBSERVAÇÕES:

  Encaminhar documento complementar (catálogo e/ou características técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este não corresponder as especificações solicitadas. 

*¹ Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotação, se for o caso.
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ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS:

ID Produto: 7007029 Descrição: BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM

7007029 - BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM

1 - CARACTERÍSTICAS:

1.1 - BANCADA COM DOIS GAVETEIROS;

1.2 - SEGUIR O DESENHO CONSTRUTIVO (DC-2129) COMO BASE;

1.3 - DIMENSÕES APROXIMADAS:

1.3.1 - LARGURA DE 805MM;

1.3.2 - COMPRIMENTO DE 2800MM;

1.3.3 - ALTURA TOTAL DE 912 MM.

2 - TAMPO:

2.1 - CONFECCIONADO EM PAINEL DE MADEIRA PINUS 37MM COM ENCAIXE DENTADO;

2.2 - COM TRATAMENTO EM VERNIZ;

2.3 - REVESTIDO POR UMA CHAPA DE AÇO INOXIDÁVEL 316 ESCOVADO DE 3MM

SOBRE O TAMPO E NAS QUATRO LATERAIS;

2.3.1 - A CHAPA DEVE SER SEM EMENDAS E COM ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES;

2.3.2 - SOLDA NAS JUNÇÕES;

2.4 - O TAMPO DEVE SER FIXADO SOBRE TRÊS PERFIS DE 80MM DE LARGURA NO

SENTIDO TRANSVERSAL, ESTANDO A 90MM DE CADA EXTREMIDADE E UMA AO CENTRO;

2.5 - FIXAÇÃO FEITA POR PARAFUSOS AUTOBROCANTES SEXTAVADOS, DE TAL FORMA

QUE OS MESMOS NÃO FIQUEM EXPOSTOS NA FACE DE TRABALHO;

2.6 - DIMENSÕES:

2.6.1 - COMPRIMENTO: 2800MM;

2.6.2 - LARGURA: 805MM;

2.6.3 - ALTURA: 872MM.

3 - ESTRUTURA:

3.1 - TRÊS MÓDULOS ESTRUTURAIS COMPOSTOS DE:

3.1.1 - DUAS COLUNAS EM PERFIL "U" 80X60X3MM DE PAREDE, COM CHAPAS DE

63MM DE LARGURA DOBRADAS EM AMBAS AS BEIRAS E PONTOS DE APOIO TRIANGULAR

SOLDADOS NAS DOBRAS;

3.1.2 - DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS EM PERFIL "U" 80X45X3MM DE PAREDE -
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UMA DISPOSTA NA EXTREMIDADE SUPERIOR E OUTRA A 205MM DA EXTREMIDADE

INFERIOR;

3.2 - A FIXAÇÃO DAS PEÇAS QUE COMPÕEM A ESTRUTURA DEVEM SER SOLDADAS DE

TAL FORMA A EVITAR QUALQUER MOVIMENTAÇÃO DAS MESMAS;

3.3 - COM SEIS SAPATAS DE 95 X 80 X 3MM EM CHAPA METÁLICA.

4 - GAVETEIRO:

4.1 - CONFECCIONADO EM CHAPAS DE AÇO;

4.2 - QUATRO GAVETAS, COM AS SEGUINTES ALTURAS: 80MM, 80MM, 50MM E

115MM;

4.3 - CORREDIÇA TELESCÓPICA COM PROJEÇÃO TOTAL PARA FORA DO GAVETEIRO;

4.4 - FIXADO AO TAMPO POR MEIO DE CHAPAS DE AÇO DE 23MM DE LARGURA

SOLDADAS ÀS LATERAIS E PARAFUSADAS NO TAMPO;

4.5 - DIMENSÕES EXTERNAS:

4.5.1 - PROFUNDIDADE: 705MM;

4.5.2 - ALTURA: 385MM;

4.5.3 - LARGURA: 564MM.

5 - ACABAMENTO:

5.1 - TAMPO DE MADEIRA COM TRATAMENTO EM VERNIZ;

5.2 - PARTES EM AÇO (PÉS, TRAVESSAS, SAPATAS E GAVETEIRO) COM PINTURA

FINAL EM EPÓXI-PÓ NA COR CINZA CLARO APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIÇÃO

ELETROSTÁTICA;

5.2.1 - A CAMADA DE TINTA DEVE POSSUIR ACABAMENTO LISO E LIVRE DE

DEFEITOS, SENDO A MESMA APLICADA CONFORME A NBR 10443.

6 - SOLDA:

6.1 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG/ MAG;

6.2 - OS CORDÕES DE SOLDA, NÃO PODERÃO APRESENTAR AS SEGUINTES

DESCONTINUIDADES:

6.2.1 - REFORÇO E CONCAVIDADE (DEPOSIÇÃO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

6.2.2 - MORDEDURA;

6.2.3 - POROS VISÍVEIS;

6.2.4 - CRATERAS;

6.2.5 - RESPINGOS;

6.2.6 - TRINCAS;

6.2.7 - SUPERFÍCIE IRREGULAR;
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6.2.8 - DESALINHAMENTO;

6.2.9 - ABERTURA DE ARCO;

6.2.10 - CORDÃO TRANSBORDANTE;

6.2.11 - ASSIMETRIA;

6.2.12 - FALTA DE FUSÃO OU PENETRAÇÃO;

6.3 - A SOLDA DEVE SER REALIZADA EM TODO CONTORNO DA PEÇA;

6.4 - PARÂMETROS DE SOLDAGEM DE ACORDO COM "EPS" QUALIFICADA.

7 - ENTREGA:

7.1 - A BANCADA DEVERÁ SER ENTREGUE, MONTADA, NIVELADA E COM REGULAGEM

REALIZADA PELO FORNECEDOR NAS DEPENDÊNCIAS DO SENAI.

8 - GARANTIA DE 1 ANO.

7007029 - BANCADA P/ FERRAMENTARIA 2800X805MM
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RELAÇÃO DOS LOCAIS DE ENTREGA

 UNIDADE: CFP-4.02 SOROCABA MUNICÍPIO: SOROCABA - SP CEP: 18090-110

ITEM ID PRODUTO DESCRIÇÃO U.M. QUANT.

0001 7007029  BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM UN 8,000 

0001 7007029  BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM UN 8,000 

 UNIDADE: CFP-4.01 ITÚ MUNICÍPIO: ITU - SP CEP: 13301-370

ITEM ID PRODUTO DESCRIÇÃO U.M. QUANT.

0001 7007029  BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM UN 16,000 

 UNIDADE: CFP-6.02 RIBEIRÃO PRETO MUNICÍPIO: RIBEIRÃO PRETO - SP CEP: 14085-430

ITEM ID PRODUTO DESCRIÇÃO U.M. QUANT.

0001 7007029  BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM UN 16,000 

 UNIDADE: CFP-1.19 OSASCO MUNICÍPIO: OSASCO - SP CEP: 06216-901

ITEM ID PRODUTO DESCRIÇÃO U.M. QUANT.

0001 7007029  BANCADA PARA FERRAMENTARIA 2800X805MM UN 16,000 
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